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2 FAT

QUALITY

MADE IN GERMANY

FAT, jako firma rodzinna, juz od roku 1973 przekonuje jakoscig zrealizowanych
projektéw na zasadzie "wszystko z jednej reki”. Uzytkownicy naszych niezawod-
nych urzadzen i instalacji s beneficjentami stosowanych w naszym zaktadzie

sprawdzonych technologii produkcyjnych oraz szerokiego know-how w obsza-
rach naszej aktywnosci gospodarczej, tj. w branzy instalacji odlewniczych, w

branzy instalacji energetycznych oraz w branzy instalacji przemystowych.

Instalacje firmy FAT znajdujg zastosowanie w najréznorodniejszych dziatach
gospodarki na catym swiecie: od produkcji odlewdw staliwnych i zeliwnych
oraz odlewéw aluminiowych, magnezowych i z meteli kolorowych poprzez
aplikacje pracujace w elektrowniach weglowych, w ciggach instalacji przerobu
odpaddw, osadow sciekowych i spalania biomasy az do najréznorodniejszych
dziedzin dziatalnos$ci przemystowej jak przemyst materiatow budowlanych i
koksownictwo.

Jako dziatajgcy na skale Swiatowg producent instalacji z siedzibg w Niemczech,
w Niederfischbach koto Siegen, "Team FAT" przekonuje do siebie dtugoletnim
doswiadczeniem, niezawodnoscig i elastycznoscig. Tylko w takim "Srodowi-
sku" mogg powstawac efektywne i innowacyjne rozwigzania odpowiadajace
specyficznym, indywidualnym wymaganiom Uzytkownikéw naszych insta-
lacji. Co oczywiste, instalacje te spetniajg "z zatozenia" najwyzsze standardy
technologiczne .
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Bazujac na filozofii ,wszystko z jednej reki”, firma FAT juz w fazie przygo-
towania projektu a potem produkcji przemyslanej, nowoczesnej instalacji
wyrdznia sie "catosciowym postrzeganiem tematu” projektu oraz procesu
produkcji jego elementéw sktadowych. W taki sposob kompetentna kadra
specjalistéw FAT wypracowuje przemyslane rozwigzania dla naszych
Klientow.

Montaz wstepny jak i wymagane testy urzadzen przeprowadzane s3
wytgcznie we wiasnych halach produkeyjnych FAT przez wykwalifikowanych
i doswiadczonych fachowcow-montazystow. Najwaznejszg przestanka
kazdego projektu jest spetnienie indywidualnych wymagan stawianych
instalacji i uzyskanie zaktadanych korzysci ekonomicznych przez Klienta.
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Wszystko z jednej reki : Engineering, produkcja w
zaktadzie FAT, montaz, uruchomienie i serwis
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W zakresie montazu i uruchomienia mozecie Paristwo w
przypadku firmy FAT polega¢ na doswiadczonym zespole
fachowcéw. Parametry pracy wszystkich naszych instalacji sa
tak dobrane, aby osiggna¢ mozliwie najwyzsza efektywnosé
pracy linii dla naszego Klienta jak i uzyska¢ optymalne zdolnosci
produkcyjne takiej linii.
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Obszerny magazyn gwarantuje szybkg dostawe czesci
zamiennych i ulegajacych zuzyciu.
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B E R EREEHE - +49(0)27 34/509-0,
E-Mail: fat.info@f-a-t.de

W naszym bogato zaopatrzonym magazynie dysponujemy prawie
wszystkimi cze$ciami sktadowymi instalacji FAT, tak ze mozemy
zapewni¢ krotkie czasy ich dostawy. Jest to szczegdlnie wazne w
wypadku awaryjnego zatrzymania instalacji i gwarantuje Klientom firmy
FAT dodatkowe bezpieczernstwo. U nas macie Parstwo pewnosé
dostepnosci wszystkich czesci zamiennych do urzadzen FAT, ktére
dostarczymy w najkrétszym czasie, a w razie potrzeby sami je
natychmiast zamontujemy.

W razie potrzeby prosimy do nas po prostu zatelefonowac lub
wystaé maila.

Serwis: +49 27 34/509 0, Email: fat.info@f-a-t.de
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4 FAT

Jestesmy do Panstwa dyspozycji — réwniez po rozruchu instalacji,
przekazaniu jej czy tez - co oczywiste, w trakcie gwarancji i po niej!
Solidny i szybki serwis to nasze "oczko w gtowie". Dlatego tez do
dyspozycji Klientéw firmy FAT jest wykwalifikowany zespot serwisowy
stuzacy rada i pomoca w serwisowaniu i obstudze naszych urzadzen.
| tak, nasi eksperci stuzg chetnie w kazdej chwili Panstwu pomoca
odnosnie konserwacji urzadzery/linii, wsparcia technicznego, wspar-
cia odnosnie aktualizacji systemu sterowania i w wielu, wielu innych
"tematach”. Jest tak, poniewaz zadowolenie Uzytkownika instalcji FAT
lezy nam na sercu.
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chromitowego, transport pneumatyczny 0

PEBRE

Regeneracja termiczna
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Komponenty sktadowe
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REGENERACJA MECHANICZNA, SEPARACJA PIASKU
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W zakresie efektywnego wytwarzania masy
formierskiej FAT stawia na wtasne rozwigzanie
tj. na naprawde dobrg, chociaz ciggle udoskona-
lang przez pare dziesiecioleci istnienia tej
technologii, mieszarko-nasypywarke COMBIMIX.
Charakteryzuje sie ona przystosowang do
warunkow odlewni solidng konstrukcja jak i
tatwoscig obstugi oraz konserwacji.

Mieszarko-nasypywarka COMBIMIX dostepna
jest w wykonaniu o wydajnosciod 1t do 100 t
masy formierskiej na godzine i moze zostac
dostarczona zaréwno w wersji stacjonarnej jak
i mobilnej. Obok trzech typéw standartowych
mieszarko-nasypywarek COMBIMIX; tj. wyko-
nania ES, DS oraz DF firma FAT oferuje réwniez
"szyte na miare" rozwigzania, ktdre dostoso-
wujemy do indywidualnych wymagan naszych
Klientow.
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COMBIMIXZ 51| 2 B R RIHL ES
JEDNORAMIENNA MIESZARKO-NASYPYWARKA: COMBIMIX TYP ES

E7gE S 0 1 - 40 /NS Zakres wydajnosci: 1-40 t/h

N7 P4 Typowe zastosowanie:

> HEEE > rdzeniarnie

> Ry BUR NI B > linie formierskie z matymi skrzynkami lub bezskrzynkowe

$i%15% % INSTALACJE ODLEWNICZE 9
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COMBIMIXZ 51|30 B2 fEimiz =N iR DS
MIESZARKO-NASYPYWARKA
DWURAMIENNA Z PODAJNIKIEM
SLIMAKOWYM: COMBIMIX TYP DS

HEP=RES ¢ 6100 M//Ney

Rz A9, - > FrE B (LA AR Sl
> B—WIREW

> BFRAMGIEL

> BEfbiER%

Zakres wydajnosci 6—-100 t/h

Zakres zastosowania:

> odlewnie stosujgce formowanie w masach wigzanych chemicznie

> przy wykonywaniu mas formierskich na jednym rodzaju piasku
wzgl. na kilku piaskach

> rdzeniarnie przygotowujgce duze rdzenie

>zmechanizowane linie formierskie
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0SZCZEDNOSC SRODKOW
WIAZACYCH POPRZEZ ZASTOSWANIE
KOMORY FLUIDALNEJ
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COMBIMIX-DSAI 1R #E% PHISEFR R 2 A MFE B ELFIMN
RUFEEIRIT - BEBBEANANENEDESKETIRS
RBTEATRIRERE - B EERERETNERE -

Wysokowydajna mieszarko-nasypywarka firmy FAT
COMBIMIX Typ DS moze zosta¢ dodatkowo wypsazona w
opatentowang przez FAT komore fluidalng. Piasek zostaje
przy tym odpylony bezposrednio przed zadozowaniem
srodka wigzacego. Wynika stad niebagatelna oszczednosé
w zuzyciu tych srodkow!

KOMORA FLUIDALNA

MOZLIWE DO OSIAGNIECIA PRZEZ PANSTWA
0SZCZEDNOSCIW CIAGU JEDNEGO ROKU:

Przy redukgji zuzycia srodka wigzgcego tylko o 0,1% (wagowo)
i dobowym zuzyciu masy formierskiej na poziomie 60 t, zaosz-
czedzonych zostaje ok. 60 kg $rodka wigzacego. To odpowiada
w skali roku ok.15.000 kg srodka wigzgcego co odpowiada ok.
22.000 EUROQ!




COMBIMIX# 51| X & Rz ViR #y 41 DF
MIESZARKO-NASYPYWARKA
DWURAMIENNA Z TASMA DOPROWA-
DZAJACA : COMBIMIX TYP DF
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Hr=ggS ¢ 6-100 M /Ny
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> AERBEFPREN BB RN HEEE
> FBERETHRADFIRNER

> FENUTHREBY W R ARDRYIER

> RS ERA

> BKARTF7K

> @bk iig

Zakres wydajnosci: 6—100 t/h

Zakres zastosowania:

> odlewnie stosujgce formowanie w masach wigzanych
chemicznie i pracujgce na kilku typach osnowy piaskowej

> szczegolnie przydatna do szybkich zmian typu osnowy piaskowej

> przy stosowaniu, przemiennie, piasku chromitowego i kwarcowego

> przy wymaganej zmiennej wysokosci wysypu masy formierskiej

> przy wymaganej sumarycznej dtugosci zasiegu ramion powyzej 7 m

> dla linii formierskich

$i%15% INSTALACJE ODLEWNICZE 11



COMBIMIXZ 5%z B 7941 MOBILE
MIESZARKO-NASYPYWARKA PRZEJEZDNA
(MOBILNA): COMBIMIX TYP MOBILE

H77RE S+ 6100 N/ /NS Zakres wydajnosci: 6-100 t/h

BITIER Wykonanie:

> KB R E sk R = > z podajnikiem $limakowym lub tama doprowadzjaca

>EWHAATREE R (SHEEL > zasilanie w piasek formierski rurociggiem (bezpytowo!)
_,:{—:) E‘A—Eﬁﬁiﬁbﬂ.% lub taéma

> SR ES > typ: przejezdny podwieszony lub jezdzacy po szynach

> BEBEERAIET na poziomie hali

Iz P - > 0 regulowanej wysokosci wyspu masy formierskiej

> KAV

Zakres stosowania:
> do produkcji duzych odlewodw

E B - FA SRR I A [ 2R HOEC LE EE 51 BRINFIEBARIEKE RUBRMA

Dozownik piasku (nawet kilku typow) dla Urzadzenie podajace specjalne dodatki do Wat mieszalnika mieszarko-
zestawiania i podawania réznych proporcji masy formierskiej nasypywarki z topatkami mieszajgcymi
piasku

12 $5i&i%#& INSTALACJE ODLEWNICZE
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BRERGRRETIER RS REUMARRETEIT (Duomix) MEFIERBARNRSE  HeEEHER

Kontener $rodka wigzacego z Dozowanie srodka wigzacego przez pompy ze sprzegtem | Kolorowy panel sterowania/
wanng wychwytujaca obcieki i magnetycznym; pompy wyposazone w przeptywomierze obstugi mieszarko-nasypywarki
filtrem $rodka wigzacego (system Duomix)

$5i&1% % INSTALACJE ODLEWNICZE 13
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LINIE FORMIERSKIE FAT: INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA |
ELASTYCZNOSC KONFIGURACJI WG FAT
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Firma FAT oferuje kompleksowe rozwigzania dla linii
formierskich o zréznicowanym stopniu automatyzacji,
indywidualnie dostosowane do istniejgcych na miejscu
warunkéw. Przez modutowy system budowy linii
formierskich, FAT udaje sie optymalnie wykorzystaé
dostepne w odlewni miejsce przewidziane pod
zabudowe linii.

Celem jest tutaj optymalne wykorzystanie powierzchni
przewidzianej do zainstalowania linii formierskiej i
zasobow ludzkich. W zaleznosci od potrzeb Klienta
mozna zoptymalizowaé zaréwno poszczegodlne operacje
technologiczne jak i caty proces formowanie.

Zaleznie od stopnia zautomatyzowania linie formierskie
FAT osiggajg wydajnosci nawet do 20 kompletnych form
na godzine.




Przygotowanie do formowania

EW
Formowanie
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Wariant: Stacja wypychania

BRI BREEEN
Wariant: Obracarka form
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ODDZIELANIE MODELU
OD GOTOWEJ FORMY-
DWIE METODY

AR—  TRFEER

RSN EA—MERRE - RAERMAEE
RESZETNEEMS - ERHELFRBEMR
# o MW ENFERBIETERK

Wariant: Stacja wypychania

Stacja wypychania gotowej potdwki formy
ponad model jako metoda rozdziatu jest
rozwigzaniem stosunkowo uniwerslanym-bez
konsekwencji dla dalszej konfiguracji linii;

jest tak dlatego, ze nie wystepujg tu zadne
ograniczenia co do wysokosci formy.

FRI  EIFEREAENL

HEEET R — e EELRBERE - ﬁ
BEXBEMATHE)  BRBRRKIRENLERS
HEEINEIT -

Wariant: Obracarka form

Rozdziat przy pomocy obracarki (WAM)
nastepuje w petni automatycznie. Urzgdzenie
pracuje niezawodnie i jest synchronizowane
z taktem pracy linii formierskiej.




WEIRERA
Nanoszenie pokrcia na wneke formy

RRERTIRAT

Suszenie form w przelotowej suszarni tunelowej

=il

Sktadanie i klamrowanie formy

EEEURBLR UK
Wypalanie pokrycia

™
Rdzeniowanie

FOEMIASHER
Strefa zalewania i strefa odktadcza

$i%15% % INSTALACJE ODLEWNICZE

17

#
EH
4

E
¥
%)
[ad
=
=
o
(@)
[
w
Zz
—




wErA R E e - ARALEET R A
NOWE ZE STAREGO: PRZYKLADY ZMODERNIZOWANYCH ODLEWNI

S —RRFEFSCET RN AIEXEE
Przyktad odlewni staliwa przed i po modernizacji przeprowadzonej przez firme FAT
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LINIE FORMIERSKIE FAT W TRAKCIE PRACY
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Dzieki wieloletnim doswiadczeniom firma

FAT, jako producent innowacyjnych linii

formierskich, jest w stanie kompletng
formiernie dostosowac do najnowocze-
$niejszych systemaow FAT. Celem takiej
modernizacji jest zwiekszenie wydajnosci
produkcji oraz poprawa jakosci odlewéw

Firma FAT podchodzi do takiej modernizaciji
zawsze kompleksowo. Oznacza to, ze
przez przejscie na rozwigzania firmy

FAT nie tylko zoptymalizowane zostajg
procesy, lecz réwniez nastepuje poprawa
warunkow pracy i minimalizacja emisji.

i |

.I" ';&E ﬁ:ﬂ"rs'l -

) - —RRAERFROETT R RIENEE

Przyktad odlewni Zeliwa szarego przed i po modernizacji przeprowadzonej przez firme FAT
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REGENERACJA MECHANICZNA

HERTE AR ISR SUSMN M B B A IR S I =i
AR LUBEITLHEERT o EILERAIAIL S B =& At BE
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Regeneracja mechaniczna firmy FAT dla potrzeb odzysku i
przerobu wybitej z zalanych form mas wigzanych chemicznie
sprawdzita sie w praktyce przez kilka ostatnich dziesiecioleci.
Niezawodne wspdldziatanie poszczegdlnych zespotéw naszej
instalacji gwarantuje przy tym maksymalng funkcjonalnosci
stacji regeneracji i efektywne, od strony ekonomicznej,
prowadzenie procesu produkcyjnego.

Nasze instalacje regeneracji gwarantujg wysoki stopien
odzysku piaskéw wynoszacy do 95 % przy rownoczesnej
wysokiej jakosci regeneratu.
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ELEMENTY SKEADOWE REGENERACJI MECHANICZNEJ
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RIS R AR AR B BERE
Silos goracej, wybitej masy i chtodnica spietrzajgca Zespot silosow

B RRASHIR HIARBEIRAAKEE
Chtodziarko-fluidyzator (chtodzenie i Uktad schtadzania wody obiegowej (chtodzacej regenerat) w uktadzie zamknietym
odpylanie w ztozu fluidalnym)

g -

BRI E AN | IR RIS E Frgs

Combicleaner — dynamiczny uktad doczyszczania mechanicznego regeneratu  Zespdt filtr odpylajacego
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PRZEGLAD ROZWIAZAN DLA UKEADOW WYBIJANIA | KRUSZENIA/

ROZDRABNIANIA MASY FORMIERS

RRIBERGIE (RFEEMT)

ERVER/NIERT  BRENMBEVAELE THEME T
FmEARSNNENSE - REABERRITERAAEEE
" B Xt BTN SCE - BAENESR - BIREEHANRS)
TRREA R BE T AR AL IR © WRINRE R 5 4 R B A B I kR
3 BRERESNREEEBERRIRALR -

Stacja regeneracji typu kompaktowego (na poziomie hali
odlewni/bez piwnic )

Przy matych ilosciach masy obiegowej zastosowanie regeneracji
kompaktowej ma ekonomiczne uzasadnienie. Instalacje tego
typu mozna uzytkowac bez specjalnej, podpiwniczonej zabudowy.

Podawanie wstepnie rozdrobnionych bryt wybitej masy
formierskiej nastepuje bezposrednio do kruszarki wibracyjnej.
Nastepnie rozkruszony, przesiany oraz odpylony regenerat
zostaje pneumatycznie przetransportowany do zbiornika
regeneratu.

=i &Rl
PRZYKtADY ZREALIZOWANYCH
INSTALACJI

REAFERFIR ((NFEEDEMT)

MY B SRR MR RO B R B AR ALIE A AR AR 0/ VT 100/
NEHEFERR - WRIERERABEIHS - RARKRLIF
BIRERIRAGE R - F B A PR UE S E g N BT
RILREFTT

Stacja regeneracji typu kompaktowego (z niewielkim
podpiwniczeniem)

To kompaktowe rozwigzanie stacji regeneraciji, z kratg
wstrzgsowg prod. FAT do wybijania odlewdw, jest przystosowane
dla wydajnosci przerobu regeneratu do 10 t/h . Bryty wybitej
masy zostajg rozdrobnione a regenerat zostaje nastepnie
przesiany, schtodzony i odpylony. Tym samym kompletny
proces regeneracji odbywa sie tylko w stosunkowo matej,
podpiwniczonej przestrzeni.

HEEDEREDME
Krata wstrzgsowa z kabing dZzwiekochtonng
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R R BN RMHESE R R R E A TR F TRVBIHE -
NESH  BINAEFMRITEERN L BER RAS E AT LUA
FSOM M A GE ) - AR - [BR PRSI @ T w5
EREWERDE - WHERBSENBFEWREIS NEKE
BIIRAGER -

Stanowisko wybijania z pojedynczg kratg wstrzagsowa

Stanowisko wybijania prod. FAT, z pojedynczg kratg wstrzasowsa,
znajduje zastosowanie w odlewniach z klasyczna formierniag
reczng. Zrealizowalismy instalacje tego typu dla wydajnosci
przerobu do 50 t/h wybitej masy formierskiej.

Zanieczyszczenia regeneratu w postaci fragmentéw metalu
utawiane sg przez separator magnetyczny. W dalszej kolejnosci
rozkruszony i przesiany regenerat zostaje pneumatycznie
przetransportowany do zbiornika buforowego.

T E IR HE R S
Krata wstrzagsowa bez kabiny
dZwiekochtonnej

—tia

S T

TSRO THRL - RaiiE - B8RRI
Zesyp pod kratg wstrzgsowa, podajnik wibracyjny, separator
magnetyczny oraz kruszarka wibracyjna wybitej masy formierskiej

B & W& iR BB ERE W R4

ERFFTRT ISR RIS & B R E B T REL B RS e Re
HIAEFRHK - ZERTALE » IS L SCI 10004 58 IHY
BAERGMGERER - BESREF > BRFNKEMRT
BEWSEREAVNE - WERFHS BENBEDRENS
DR RBEIRIRAER °

Stanowisko wybijania z podwdjna krata wstrzgsowg i masa
przeciwbiezng

Stanowisko wybijania prod. FAT z podwdjna kratg wstrzagsowa
znajduje zastosowanie przy szczegdlnie duzych formach i
przewidywanych tu wyzszych obcigzeniach. Dotychczas firma
FAT zrealizowata instalacje tego typu dla obcigzen do 100 t.

Zanieczyszczenia regeneratu w postaci fragmentéw metalu
utawiane sg przez separator magnetyczny. W dalszej kolejnosci
rozkruszony i przesiany regenerat zostaje pneumatycznie
przetransportowany do zbiornika buforowego.

EWRERREERE
Stanowisko wybijania odlewdw; krata
wstrzgsowa z przeciwbiezna masa
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WU R ER
ODZYSK PIASKU CHROMITOWEGO

RE
Mieszanina
na wejsciu

B

Frakcja zdegradowana

Ax/
Piasek kwarcowy

B WA HNE R A
Instalacja odzysku piasku chromitowego w
odlewni staliwa

B

Piasek chromitowy

SRET W IEREE
Schemat wielostopniowej instalacji odzysku
piasku chromitowego

AR N TFETWIABNRERSAM R EERE Zapewnienie wysokiej jakosci okreslonych odlewdw wymaga czesto
B AR TERBENRER N T RIEF L X BHEFNR uzycia, do wykonania fragmentéw formy, piasku chromitowego.
MmRE  BEMARY WiiTiEE - B2 HTHEBEXIMN Wykorzystujgc tu jego lepsze przewodnictwo cieplne chromit stosuje
WEFESRT » SHTHRABHENRAOT TR - 3 sie przede wszystkim przy tworzywach odlewniczych (stopach) z
20 WET WO EIREMBR A AN KA ASREEN wyzszymi temperaturami zalewania.
Y35 FIE - Wysoka cena piasku chromitowego czyni jego odzysk z regeneratu
piasku kwarcowego bardzo efektywnym ekonomicznie.
ERNERERAYIE
> S3%RE JIR[IA 4008 /7N Parametry uzytkowe instalacji prod. FAT do odzysku chromitu
> SREHET WHEAN 9% > Instalacje o wydajnosci do 40 t/h przerabianej "masy"
> Czystos¢ odseparowanego piasku chromitowego : ok. 99 %
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TRANSPORT PNEUMATYCZNY TYPU KORKOWEGO

RERIE =K F R ER
SRENSNRZERRMALL - KA EERE
BEXAETFEREREARCEOFENEELXEDH - 8
AX—7HH  BERENERFEZRD  EREK
TRERERS® -

Mate predkosci transportowania =
wysoka zywotno$¢ i mnimalne zuzycie

Szczegdlng cecha rozwigzania firmy FAT dla tego
typu transportu pneumatycznego jest niska predkosc
transportowania nadawy. Predkosc¢ ta jest az ok.
6-10 krotnie mniejsza w poréwnaniu do innych roz-
wigzan. Przez to istotnie obniza sie zuzycie armatury
transportowej oraz znaczgco wydtuza okres jej
eksploatacji.

R ERRAR I REE

Hy4EdP2E A Rozktad strugi 5 i istrali
S i gi przeptywow w elemencie zakretowym magistrali
DO 0 | EKSPLOATACJI RUROCIAGOW

W—RZHMEYRARR

ERFNIREARFERRRE FhREBERNANEERE
MR T RS PR SR E R B R - B
MERET X MR G R EXRE

Dostarczanie piasku formierskiego pneumatycznie do
kilku punktéw odbiorczych

W przypadku instalacji prod. firmy FAT armatura
odcinajgca konkretne kierunki odbioru znajduje sie poza
zasadniczg magistralg transportu piasku, na korncu
przewodow odbiorowych dla konkretnych punktéw.
Przez to znacznie redukuje sie zuzycie instalacji.

$i%15% % INSTALACJE ODLEWNICZE
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AEBERAEBEDRBERTHU LR m
REGENERACJA TERMICZNA: REGENERAT O JAKOSCI SWIEZEGO PIASKU

g’
Sy

fEEZBENARBR » ISRNESEME " MR 7 TY Ochrona $rodowiska, oszczedne obchodzenie sie z zasobami
R X BAZFEAERIRDEMEAN T ANIMRE o B surowcéw naturalnych oraz ciggte stawianie wyZszych wymagan
TRANLE » REE XN HFENRERNREETESHNE co do jakosci odlewdw wymuszajg nieustanng poprawe procesow
Ko ALK H AR AR AR SRR R (T A IR S B S technologicznych. Dlatego ekonomiczny, przemyslany i przyjazny
FHERIE - TR PR - EEIERERF AN R KA dla $rodowiska recykling coraz bardziej zyskuje na znaczeniu.
BRI @ RENFENEREEEMRAMEUARAER W procesie regeneracji termicznej w regeneratorze firmy FAT
BX znajdujace sie na ziarenkach piasku resztki substancji organicz-
BEAS TR A A B A RSB SR NS B RCERE R nych zostajg wypalone. Przez wytworzenie stosunkowo nieduzej
FERWPRNBEYIEET - MERNEPETHRIE TS ERN wysoko$¢ warstwy regenerowanego termicznie piasku kazde
HE—NERDEREE S PR KIEFETE N i - BULEMEFER A ziarenko tego piasku ma w czasie przemieszczania sie wzdtuz
WIFEBEXNFHNMZERFEREIET - KRIE - B komory pieca nieustanny kontakt z pfomieniem a to przyczynia

ERPRBNERENS ZEM0.1% - [ - ARG @ sie bardzo do spetnienia kryterium wytycznych odnosnie dotrzy-
BEGEOAR TERTA-LURES REIAERERNER - mania granicznych wartosci co do czystosci gazow spalinowych.

Regenerowane moga by¢ rowniez piaski drobnoziarniste.

Otrzymany w tym procesie regenerat charakteryzuje sie stratami
prazenia rzedu do 0,1 %.
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PR MERFRAEBEIREFIREGUU T
aUEBEINMBEEEBEENARDRASERED
BRHET - FERBY2 B ENIBABIRIRED
FHRAR - AMSEBRETEEANER - BEER
o BAVMBERNBED T BSRERERENN
BRBERERERERBYR - REENSTMBLERE
& DARRESHERBIETEALENER -

b) AEBERNIBWEEBAEFTWNME » FEFFH
WA SR AEH -

Instalacja regeneracji termicznej FAT oferuje naszym Klientom-
Uzytkownikom nastepujgce mozliwosci efektywnego wykorzystania:

a) uzyskanie w instalacji, dotgczonej jako bypas, piasku o parametrach
Swiezego piasku z regeneratu; otrzymany w ten sposob, praktycznie
piasek swiezy, moze by¢ w kontrolowany sposdb mieszany z
regeneratem, tak ze redukgji ulegnie tgczny wspoétczynnik strat
prazenia dla tekiej mieszaniny.

b) dotychczas usuwany regenerat (mechaniczny) tak uzdatnic, ze
po termicznej regeneracji moze by¢ stosowany jako piasek $wiezy.

LA :
" ¥ CA
’5‘ [HE> o <
v Wybita masa %
" & (przed jakakol-
. przed jakako
a1 "& wiek "obrobka’) (= 8 D =
% 57
PN rormaw =
'ﬁ- . Regenerat
s p (po regeneracji [R®) 20° C >573°C PUEEE 20°C
e | mechanicznej) Wybita masa (przed jakagkolwiek Regenerat (po regeneracji

"obrébka’), 20° C

BEREBERBETHEERK

termicznej), 20° C

REDUKCJA KOSZTOW DZIEKI ZASTOSOWANIU REGENERACJI TERMICZNEJ

AL IR EE - A FSMENIEE X R A EIE L
BrhETAELAS%NZ TR -

FRETAERMGE

ZIR M) 4088 7T

S| R RHIEIE 2% 40RRTTITH
HHFERTD8IE — 493749 100.000 €/4
HHFERTRY 1618 — 2937 & 79 240.000 €/4
HBFERTRD420% — L9347 & % 680.000 €/4F

REBEIR R R E MRS

Regeneracja termiczna firmy FAT daje mozliwo$é zminimalizowania
zakupow piasku swiezego oraz ilosci deponowanego piasku
zuzytego/wybitej masy. Koszty nabycia piasku $wiezego oraz koszty
przekazywania na sktadowisko odpaddéw piasku zuzytego moga
zostac tg metodg zredukowane az do 95% .

POTENCJALNE OSZCZEDNOSCI DO UZYSKANIA W
JEDNYM ROKU:

Z nadmiaru starego piasku/wybitej masy otrzymujemy piasek o
parametrach $wiezego!

Przy zaktadanych kosztach w wysokosci: 40 € za t piasku $wiezego
oraz 40 € za t deponowanego starego piasku powstaje nastepujacy
potencjat oszczednosci przy zuzyciu:

8 t piasku swiezego na dobe — w wysokosci ok 100.000 €/rok

16 t piasku swiezego na dobe = w wysokosci ok 240.000 €/rok

30 t piasku swiezeg na dobe — w wysokosci ok 480.000 €/rok

DALSZE ZALETY UZYSKIWANE PRZEZ ZASTOSOWANIE REGENERATU Z PROCESU TERMICZNEGO :

> BEaMHHERIBE
> Bt R E R E
> BOREELERA
> BRAIBL M IR
> BRAHETHFER

> wyzsza doktadnos¢ wymiarowa odlewanych elementéw
> lepsza powierzchnia odlewow

> mniejsze naktady na czyszczenie

> mniej wybrakow

> nizsze zuzycie srodéw wigzacych

$i%15% % INSTALACJE ODLEWNICZE

27

HOEBERE

REGENERACJA TERMICZNA




R REERARFIAE

Szafa sterownicza z panelem obstugowym

Tlr4.0 : HiERE RIS I2
PRZEMYSt 4.0: PRZETWARZANIE PARAMETROW
PROCESOWYCH | NADZOR PROCESU

ERAVRZ BEFAR—ILEINREHORA T NI E « BT Na panelu obstugowo-kontrolnym wizualizowane sg wszystkie
NEFRBOFERR » @EX—FAR  EUWEFF wazne stany pracy. Wprowadzanie niezbednych parametréw
SHFEEIE  RERTSEEES MBI R EERRERIEA poprzez panel obstugowy jest tak samo intuicyjne jak archiwi-
RENSIENZI » FEEEFRIERE RIRGEHERIE zacja danych uzytkowych i wartosci pomiarowych parametrow
%o WUt » ENEENEFITAEEEMEERE - procesowych. Intuicyjna i ukierunkowana na tatwo$é obstugi

optymalizacja wizualizacji na panelu wyswietlacza utatwia
Klientom dotrzymywanie np. okreséw obstugowych instalacji
lub szybkie i tatwe uzyskiwanie informacji nt. wartosci
parametréw procesowych.
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e P COMBIMIXSERHLAT I $I E R =

AUSLEER = AUSLEER | KOHLER FORDERE
STATION 1 STATION 3| STATION

Przyktad panelu obstugowego dla
mieszarko-nasypywarki Combimix

MLICHMELDURGEN
CRTSTALILING
TR RS
ROST
FLLE BRECHER
BCAT

CTRITIESS TN

TEMPERATURER ROST
LAGER 1 BOST o
LAGER I ROST [T
LAGEE }ROET § 4
LAGER 4 ROST [T
ST RINTERNALLE

5 WELLE RECAST (57D, i

G LA ROFST f5TTE LJ
ATAm.

G (e 1 /1.

SR R B E AR

Przyktad panelu obstugowego dla
stacji wybijania odlewow firmy FAT

FORDERER FORL

MERER
1 H

ar i
ezl

R RGESIE ARG
Przyktad panelu obstugowego dla
linii formierskiej firmy FAT
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EKSTREMALNA ZYWOTNOSC | WYSOKA NIEZAWODNOSC

ERFAT A A PR 2 E BT RRCR A AL R R K R fr
HHEXRIRE - BEPE - B2 T - &k T35k 0 K
RERERBAME - BINRETIE > AR - B3R
B SRABRREVIRAR RUMFRE - ANELLR
B WIEAT W~ &AL~ ORI R
BATFHMNNLSBEETEZA -

FAT oferuje kompletne instalacje do transportu i sktadowania
produktow o charakterze pytdw i ziaren takich jak popioty nielotne,
pyty pofiltracyjne, adsorbenty, koks, wysuszone osady sciekowe lub
cement. Do segmentu instalacji energetycznych nalezg elektrownie
weglowe jak i instalacje spalania odpaddéw, osaddéw Sciekowych oraz
biomasy. Instalacje przemystowe obejmujg materiaty budowlane,
fabryki szkta, koksownie, huty/stalownie i cementownie jak i przemyst
chemiczny.

Transport pneumatyczny jest zagadnieniem, samym w sobie,
stawiajgcym wysokie wymagania dla producenta urzadzen tej tech-
nologii i dlatego rozwigzania takich instalacji wymagaja rozlegtego
know-how i duzeg doswiadczenia. W tym obszarze dziatamy juz
od roku 1985 i dysopnujemy odpowiednio bogatym zasobem
doswiadczen jak i licznymi referencjami. Dlatego nasi Klienci cenig
sobie firme FAT jako kompetentnego i niezawodnego partnera.
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IR B R 3 Eis &~ A S R T &
INSTALACJE SILOSOWE | PRZELADOWCZE ODPOWIADAJACE
WYSOKIM WYMAGANIOM

ERFA AR H IR EE R TR - kKRR AR
WEELHE RGN IRERRENRS o FEXHFRAFIER
AR LB RENARFBSEMBRTTER -
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> SAREEFRE
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> S NGERHEEE
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> EREHRE

> FhTERRE

FAT projektuje i dostarcza kompletne instalacje dla adsor-
bentdw, popiotéw lotnych, materiatow odpadowych, piasku
kwarcowego i wielu innych. Projekty instalacji kazdorazowo
uwzglednia¢ muszg specjalne wtasciwosci fizyko-chemiczne
materiatow przewidzianych do transportu jak i wymagania
technologiczne odnosnie samej instalacji transportu.

Do zakresu dostaw naleza:

> Filtr

> Pneumatyczne napetnianie silosow

> Technika pomiarowa

> Pneumatyczne pomocnicze elementy wydajace
> Technika dozujgca i transportowa

> Mieszalnik zwilzajacy

> Uktady do przetadunku mokrego i suchego
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Sk
TRANSPORT PNEUMATYCZNY

NFSNEERFEM S - BT HEENYRFETR
RMEBAEIIHIRERNMMER  MImSET
F— 1P IMBNREHEHAIRER - AkERItz
%JJLFHAIEE’J%J%FE&WEE’]H#&#E SiHA
o FEFFR L Z FE LR MIR T HliE EI R A SL 5 A
Fﬁi\iﬁﬁ’]kg%% FARIER P B 2EBEEIR
I RABREDRENREEBT -

ESHEEE

W transporcie pneumatycznym, w zaleznosci od rodzaju transporto-
wanego materiatu oraz danego przypadku, stosowane sg rézne procesy.
Wybor i zasosowanie odpowiednich rozwigzan technicznych maja
decydujgce znaczenie dla bezusterkowej eksploatacji catych instalacji w
zastosowaniach w energetyce lub w systemach przemystowych. W tym
przypadku, aby profesjonalnie zrealizowac potrzeby swoich Klientéw,
firma FAT siega do swoich rozlegtych zasobéw doswiadczen i z
powodzeniem wykorzystuje je.

TRANSPORT RYNNAMI POWIETRZNYMI

FRAREFNEEHEEFIEERTHESE
YK ACRFBS LI R R AN RIRIR -
WA EF . IRREREEHEEM AR X
AEB o UL FER - HEHENIRISBRIFE2HIR
R F B R IR T BN IR

ESEEEE AT RAREBR T L
HEFUTMHA:
> Bk AE HANAE) 1500 m3/h
> T ENER i
> REEE JLEEFER
> [KEERE - RIZEMA
> REASE
> fEREHK"

Rynny transportu powietrznego firmy FAT stosowane sa do transportu
cementu jak i popiotéw lotnych oraz produktéw odpadowych z instalacji
oczyszczania spalin.

Powietrze transportowe przeptywa przez tkanine fluidyzacyjna.
Transportowany materiat ulega fluidyzacji i w tym stanie zostaje
przetransportowany.

Rynny transportu powietrznego nadaja sie do bezpytowego transportu
duzych strumieni masowych.

Zaletg jest tutaj:

> Mozliwos¢ uzyskania wydajnosci transportowania az do 1.500 m3/h

> Brak czesci ruchomych co skutkuje znikomym zuzyciem
eksploatacyjnym

> Prosta konstrukcja, a przez to praktycznie bezobstugowa eksploatacja

> Mate zapotrzebowanie na energie elektryczng, a przez to niskie
koszty eksploatacji

> Duza niezawodnos¢ ruchowa

> Wysoka dyspozycyjnosé

>Niewielka wymagana powierzchnia zabudowy

> Dtuga zywotnosc”
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TRANSPORT WYSOKIEJ
KONCENTRACJI

BRRERARBIREAE AL E BT IASLHR
B9 o X RN R A IR X BE BS T AR 210005k

[NEE

TRANSPORT PNEUMATYCZNY

IR AR A R
>EKRSk Y

> RERRE

> R EEIR

> e

> RHEIPT R

> ALK B B ik

Transport wysokiej koncentracji realizowany jest podajnikami
transportu pneumatycznego pracujgcymi przy nadcisnieniu
do 6 bar. Odlegtos$¢ transportowania uzyskiwana w

tym przypadku moze dochodzi¢ nawet do kilku kilometréw.

Wtasciwosci transportu wysokiej koncentracji:

> Przenoszenie duzego tadunku materiatu p

> Niskie predkosci transportu

> Znikome zuzycie instalacji

> Niskie zuzycie energii

> Znikome naktady na konserwacje

> Mozliwosc¢ realizacji transportu na dtugich odcinkach

LR R N
TRANSPORT NISKIEJ KONCENTRACJI

HEHERARRE—MESSERT R BN HTES S Suspng i
PR o HEMDHERYRL - BEiERARNY  BESEREE
PASEER o

BHREER AR A

> R ARE

> SR

> B S fAE N RS AR R

Ten typ transportu pneumatycznego jest stosowany przyktadowo do
wdmuchiwania adsorbentéw w instalacjach oczyszczania spalin. Wy-
konuje sie to przy pomocy pojemnikéw sluzowych jak i dozownikdw
celkowych oraz lejkiem zasypowym produktu lub tez podajnikem
inzektorowym.

Wiasciwosci transportu niskiej koncentraciji:
> Niskie naktady inwestycyjne
> Prosta konstrukcja

> Powietrze jako medium transportowe wytwarzane
przez odrebna, zwykta dmuchawe
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Dozownik celkowy Korytowy przenosnik slimakowy (u gory) i Korytowy przenosnik
tafncuchowy

P © ERETIR
TRANSPORT MECHANICZNY: ISTOTA PROCESOW
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FAT stosuje urzadzenia transportu
mechanicznego umiejscowione
ponizej instalacji kottowych i stacji
filtréw aby doprowadzi¢ sypki materiat
do jednego punktu. Przy tych procesach
zastosowanie znajdujg taricuchowe
przenosniki korytowe jak i rurowe i korytowe
przenosniki slimakowe.

Nickd in lasfende

Masching _|;|'r_|‘.!r|'

> Dozownik celkowy
> Korytowy przenosnik slimakowy
> Korytowy przenosnik taicuchowy

> Podwdjna zasuwa wahadtowa z napedem
elektrycznym
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URZADZENIA DOZUJACE | WYDAJACE

Uktady dozowania i regulacji wychodu sprawdzity sie w wielu
obszarach technologii materiatow sypkich. Dozowanie realizo-

wane byto przy tym objetosciowo lub grawimetrycznie. sl

Dozownik celkowy

Przeglad uktadéw dozowania i regulacji wychodu:

> Dozowniki celkowe

> Dozujace podajniki slimakowe

> Walce dozujace

> Pneumatyczne uktady regulacji wychodu z dyszami
talerzowymi

2wy S

Walce dozujace

BEHES WRERE EERNAR EBMSEE
Instalacja ciggtego wdmuchiwania Grawimetryczne dozowanie Instalacja dozowania i wdmuchiwania

Bl i& & & Ti%#& INSTALACJE W BRANZY ENERGETYCZNEJ | INSTALCJE PRZEMYSEOWE 37




_FHT_

BEMiL BXHE
KOMPONENTY SKEADOWE INSTALACJI:
NASZE WEASNE ROZWIAZANIA, PANSTWA KORZYSC

ERARRABSEIMATIEN SR EIREMLE
FAT dysponuje bogatg ofertg wtasnych kompnentow sktadowych instalacji.
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Kulowy element zakretowy transportu pneumatycznego
Kulowe elementy zakretowe stosowane s3 jako elementy
zmieniajgce kierunek transportu; wykonania z réznymi
ustawieniami kré¢cow oraz jako tréjniki (element T) w
instalacjach transportu pneumatycznego. Rozwigzanie
firmy FAT odznacza sie dtugg zywotnoscia.

TIBT R/ 5% 1A 1/
%K 8 AT 048 A A i

Zawor odcinajacy
Zawor odcinajacy znajduje zastosowanie jako zawor
zwrotny i zawor wylotowy.

FRARSCALRHS REATL
RARTCRORUR A 2 T XS SR AP RS = A Y Y IR AT
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Walcowa kruszarka zbrylonych popiotow

Walcowe kruszarki stuzg do rozdrabniania pokottowych
popiotdw lotnych i sg dostepne jako wykonania jedno- lub
dwuwalcowe.

R [E142 5]
ERBHIZITEHER KR o MAATAFJLKE S KN
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Podwaéjna zasuwa wahadtowa
Podwdjna zasuwa wahadtowa napedzana silnikiem
elektrycznym; dostepne wykonania réoznych wielkosci.
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Zasuwa odcinajgca

Zasuwy odcinajgce nadawy dostepne sg w réznych
wielkosciach wykonania.
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Pneumatyczne pomocnicze elementy wychodu
nadawy z uktadem dysz talerzowych
Pneumatyczne pomocnicze elementy wychodu
nadawy z uktadem dysz talerzowych znajdujg
zastosowanie w silosach, zesypach pod filtrami,
silosach i kanatach spalinowych.

AR
RAB AR NERNEZ B THEFRIBERAE
WEMRT > FBRERMSIERTHE -

Teleskopy zatadunkowe
Teleskopy zatadunkowe sprawdzity sie do bezpytowego
zatadunku samochodow ciezarowych.

SR - T
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Instalacje roztadunku BIG BAG-6w
FAT dostarcza uktady wytadowcze dla BIG BAG-dw.
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